


Bacou-Dalloz

Bacou-Dalloz, przedsiebiorstwo odgrywajace wiodaca role w dziedzinie projektowania,
produkcji i sprzedazy sprzetu ochrony osobiste], dziata na obszarze wszystkich 5 kontynentow,
zatrudniajac okoto 6 000 os6b. Grupa wykorzystuje swoja pozycje do wprowadzania ciagtych
innowacji i opracowywania kompleksowych rozwigzan majacych na celu ochrone o0sob
W miejscu pracy | w niebezpiecznych sytuacjach.

Ze swoimi dwiema uzupefniajacymi sie liniami wyrobéw (asortyment aktywny i pasywny),
Bacou-Dalloz zaspokaja pefny zakres potrzeb w spawalnictwie. Dzieki torowaniu nowych drég
poprzez prowadzone prace badawczo-rozwojowe, rozwiazania oferowane przez Grupe
gwarantujg najlepsza ochrone i wyjatkowy komfort dla uzytkownika.

optre/

Dzieki 20-letniemu doSwiadczeniu | wdrazaniu innowacji, Optrel jest ekspertem w dziedzinie
projektowania komorek optoelektronicznych. Wytwarzane w Szwajcarii przytbice spa-
walnicze firmy Optrel stanowia najlepsza gwarancje wydajnosci, jakosci i komfortu. Firma
Optrel posiada wiodgaca pozycje na rynku aktywnych przytbic spawalniczych.

535
BEAUVERGER
Beauverger produkuje tarcze spawalnicze | pasywne przytbice spawalnicze we Francji od
ponad 50 lat. Ponadto przedsiebiorstwo wytwarza wysokiej jakoSci szkta ochronne odporne
na zarysowania (Thermodur). Firma Beauverger jest znana ze swoich doskonafych osiagnieé

w zakresie ochrony spawacza.

Wyroby obu firm, Optrel | Beauverger, spetniaja, a nawet wykraczaja poza wymagania
miedzynarodowych norm dla sprzetu ochrony osobistej w zakresie zapewnienia maksymalnej
ochrony oczu spawacza, np. EN 169, EN 379 i EN 175.
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Zagrozenia wystgpujace przy spawaniu

Spawanie stanowi state zagrozenie zaréwno dla samego spawacza, jak i dla osdb znajdujgcych sie w jego otoczeniu
(pomocnik spawacza, wspdtpracownicy oraz wszystkie osoby znajdujgce sie w poblizu wykonywanych prac spawalniczych).
Jezeli pracownicy majg Swiadomo$¢ tych zagrozen i noszg odpowiednig odziez ochronng, proces spawania moze byc
wykonywany w bezpieczny sposdb.

Spawanie niesie ze sobg nastepujace zagrozenia:

* Uszkodzenie oczu i skdry wskutek promieniowania ultrafioletowego, ktdre jest niewidoczne gotym okiem

* /meczenie oczu i urazy spowodowane przez $wiatto widzialne o duzym natgzeniu

* Nieodwracalne poparzenia siatkowki i katarakta wskutek niewidocznego dla oka promieniowania podczerwonego
* Oparzenia wskutek kontaktu z rozpryskami spawalniczymi lub latajgcymi czgstkami

* Zatrucie dymem spawalniczym wydzielanym podczas spawania lub gazami uzywanymi do procesu spawania

Przytbice spawalnicze w potgczeniu z innymi rodzajami sprzetu ochrony osobistej oferowanymi przez Bacou-Dalloz
zmniejszajg w zasadniczy sposob prawdopodobienstwo wystapienia kazdego z powyzszych zagrozen i powinny by¢ zawsze
noszone podczas wykonywania prac spawalniczych.

Zagrozenia dla oka ) T -
g Rogéwka, soczewka, teczowka i siatkéwka oka

sq najbardziej narazone na niebezpieczenstwo
trwatego uszkodzenia w przypadku
bezposredniego kontaktu ze Swiattem
wytwarzanym w procesie spawania.

Rogéwka

Soczewka

Teczowka

Siatkéwka

Rogdwka ulega uszkodzeniu przez promieniowanie ultrafioletowe — gtéwnie daleki ultrafiolet — jak réwniez przez podczerwien
$rednig. Soczewka moze zosta¢ uszkodzona przez oddziatywanie bliskiego ultrafioletu i promieniowania podczerwonego —
gtéwnie podczerwien Srednig. Inne rodzaje niebezpiecznego promieniowania nie sa absorbowane przez rogoéwke czy
soczewke, natomiast koncentrujg sig bezposrednio na siatkéwce. Mozna tu wymieni¢ przypadki niebezpiecznej czes$ci
$wiatta niebieskiego i bliskiej podczerwieni, ktdre powodujg uszkodzenia o charakterze fotochemicznym. Siatkéwka posiada
bardzo ograniczone zdolno$ci gojenia sie; wykazano, ze nawet niski poziom energii powoduje uszkodzenie siatkdwki.

Inne komplikacje mogg wynikng¢ z ekspozycji na podczerwien. Promieniowanie podczerwone moze dziata¢ w pofaczeniu
ze Swiatfem niebieskim do dolnych wartosci progowych uszkodzen o charakterze fotochemicznym. Poniewaz rogdwka
i soczewka nie sg chtodzone przez swoje witasne systemy krwiono$ne, promieniowanie podczerwone moze obnizy¢ wartosci
progowe uszkodzenia tych organéw przez ultrafiolet. Ochrona przed promieniowaniem podczerwonym moze réwniez
ograniczy¢ zmeczenie oczu poprzez obnizenie obcigzenia cieplnego siatkdwki.

B




BEZPIECZNEGO SPAWANIA
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Szeroko stosowane procesy spawalnicze

Spawanie metoda TIG
Podczas spawania metodami TIG (Tungsten Inert Gas — spawanie elektroda wolframowa w ostonie gazu obojgtnego) oraz
GTAW (Gas Tungsten Arc Welding — spawanie fukowe elektroda wolframowa w ostonie gazowej), do taczenia blach
metalowych z wypetniaczem lub bez wypetniacza stosowana jest niezuzywajaca sie elektroda wolframowa w atmosferze
gazu obojetnego (He, Ar lub He/Ar). Metoda TIG jest stosowana do taczenia aluminium lub stali. Proces wymaga
pracownikdw o wysokich kwalifikacjach.
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Spawanie elektroda

Spawanie elektroda to reczna technika wiasciwa dla zastosowan wymagajacych sprzetu przeno$nego, takich jak naprawy
czy prace budowlane. W tym procesie elektroda topliwa (zuzywajaca sie) jest wykorzystywana do faczenia réznych
elementdw poprzez wytworzenie tuku spawalniczego.
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NATEZENIE PRADU

Spawanie metodami MIG/MAG

Elektroda topliwa jest uzywana w tej technice spawalniczej do taczenia réznych czesci w atmosferze gazu obojetnego
(MIG) lub czynnego (MAG). Proces ten znajduje szerokie zastosowanie w wielu gateziach przemystu.

I T O Yy
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Spawanie gazowe

Spawanie gazowe jest tradycyjnym procesem stuzacym do taczenia dwdch elementéw metalowych przy uzyciu ptomienia
gazowego do miejscowego nagrzewania/topienia. Jest to dobrze znany, prosty proces bedacy nadal w powszechnym
uzyciu.
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PRZEPLYW GAZU

* Zalecane numery osfony od $wiatta sg podawane tylko w celach informacyjnych i sa zgodne z norma EN 169:2002. E-
Indywidualna percepcja moze wymagac réznych ustawien nr ostony +/- 1.
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AKTYWNE PRZYt BICE SPAWALNICZE
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Przythice spawalnicze asortymentu OSE zostaly zaprojektowane dla zawodowych
spawaczy poszukujacych zaawansowanych technologicznie wyrobéw, taczacych
w sobie odpowiednia wydajnosé i konstrukcijg.

Przytbice OSE oferuja uzytkownikowi nastepujace wiasciwosci:

* ergonomiczny i idealnie wywazony wyrdb charakteryzujacy sie minimalnymi naprezeniami na szyje,

* materiat wysokiej jako$ci zapewniajacy odporno$¢ na ekstremalng temperature (220°C) i uszkodzenia powierzchni
przez drobne czastki,

* opcje koloru odbijajace ciepto i zapewniajace komfortowa temperature wewnatrz przythic,

* profil o konturze odprowadzajagcym dym, (A)

* kulista przednia szybke ochronng charakteryzujaca sie szczegélnie diugim okresem trwatosci, z elastycznym
uszczelnieniem piankowym zapobiegajacym infiltracji gazu, dymu i innych czastek,

* teleskopowa regulacje przythicy spawacza umozliwiajaca indywidualne wyosiowanie przytbicy i poprawe pola widzenia, (B)

* regulacje nachylenia przythicy pozwalajgca na ustawienie jej blizej lub dalej od brody, co pomaga przy spawaniu sczepnym, (C)

* rozszerzong ostong chronigcg okolice klatki piersiowej, szyje i uszy przed latajgcymi czastkami i promieniowaniem
ultrafioletowym. (D)

P UNTOUE H
1 UNIQUE | Optrel Satellite OSE
Nowy standard, wedfug ktérego mierzone sg wszystkie przytbice.
Zakresy poziomu osfony przed $wiatlem (zacienienia): 4/5-9 i 4/9-13.
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1+ OCHRONA 0CZU Dwa wyswietlacze ciekiokrystaliczne (LCD) (A) oraz specjalny filtr (B) zapewniajg statg ochrone przed niebezpiecznym
promieniowaniem ultrafioletowym i podczerwonym (C), nawet w stanie naswietlania.

2+ OGNIWA SEONECZNE \Wyprébowana technologia stoneczna zapewnia state zrédto zasilania, eliminuje konieczno$¢ stosowania
wigcznika/wytacznika i kosztowne wymiany baterii.

3+ REGULOWANY PASEK CZUJNIKA Eliminuje wplyw $wiatla z otoczenia. Po prostu nalezy przesungé pasek czujnika w gdre, co spowoduje
otwarcie kata detekeji od 60° do 120° i optymalizacje wydajno$ci podczas spawania nad gtowa.

4+ WYBOR ZAKRESU OSEONY Przefgcznik przesuwny mozna wykorzystaé do wyboru zakresu ostony przed $wiatfem: 5-9 lub 9-13.

5+ REGULACJA POZIOMU OStONY PRZED SWIATLEM (ZACIENIENIA) Za pomoca pokretta regulacji nalezy wybraé zacienienie — ustawienia
odpowiednio 5-9 lub 9-13. Regulacji mozna dokona¢ podczas spawania bez konieczno$ci zdejmowania przythicy.

6+ TRYB SZLIFOWANIA Wcisnigcie tego przycisku blokuje filtr autozaciemnienia (ADF) na poziomie osfony przed $wiattem 4 do proceséw
szlifowania lub lutowania twardego bez zdejmowania przytbicy. Po uptywie 10 minut filtr ADF automatycznie powraca do trybu spawania,
natomiast ponowne naci$nigcie przycisku powoduje natychmiastowy powr6t do trybu spawania.

7+ REGULACJA CZU£0$CI Umozliwia dostosowanie sie do wszystkich, réznorodnych zastosowan spawalniczych na poszczegélnych stanowiskach
roboczych; czuto$¢ detekcji tuku spawalniczego mozna dostosowacé do wiasnych potrzeb.

8° PRZELACZNIK OPOZNIENIA Za pomocy tego przetgcznika przesuwnego opdznienie przetaczenia ciemny - jasny mozna dogodnie dostosowac
do wiasnych, indywidualnych wymagan. Funkcja ta ma na celu zabezpieczenie spawacza przed jasno$cig spoiny.

WEASCIWOSCI

Poziomy ostony przed swiattem 4/5-914/9-13

Ochrona oczu Maksymalna ochrona przed
promieniowaniem ultrafioletowym
i podczerwonym przy kazdym
ustawieniu ostony przed $wiatfem

Specjalna cecha 2 zakresy ustawienia ostony przed
Swiattem: od 5 do 9i0d 9 do 13

Regulacja ostony przed swiatiem Poza przythica

Regulacja czutosci Tak
Regulacja kata detekcji 60° lub 120°
Tryb szlifowania Tak (ostona przed $wiattem 4)
Czas przetaczania 0,2 ms w temperaturze pokojowej
jasny — ciemny 0,17 ms w 55°C
Opoznienie przetaczenia Wolne: 0,3-0,6 s
ciemny - jasny Szybkie: 0,1-0,35s
Zrédto zasilania Ogniwa stoneczne, brak konieczno$ci
stosowania wigcznika/wytacznika Numery referencyjne dla Satellite 0SE
Temperatura pracy 0d -10°C do +70°C
e . \EVAVE] Poprzedni Nowy
Cigzar catkowity 5709 numer referencyjny numer referencyjny
Wymiary wktadu 90 x 110 x 7 mm
— - — Satellite OSE niebieska 10073 14 1000.150
Zalecane uzycie Wszystkie procesy spawania tukiem ;
elektrycznym* i spawanie gazowe. Satellite OSE srebrna 10073 13 1000.152
Nieodpowiedni do spawania Satellite OSE zielona 1007310 1000.151
laserowego .
Satellite OSE czarmna 10073 11 1000.153

* Procesy spawania fukiem elektrycznym: Spawanie elektroda (Stick Welding, SMAW), MIG/MAG (GMAW), GMAW Proces o wysokiej szybko$ci topnienia, Spawanie elektroda
rdzeniowa, Spawanie metoda TIG (GTAW), Spawanie fukowe plazmowe, Spawanie fukowe mikroplazmowe.
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bk, Orion OSE

Inteligentna przytbica ochronna dostosowuje sig automatycznie
do natezenia $wiatta emitowanego przez tuk.
Zakres ostony przed $wiattem: 4/9<13.

Unikalna, nowa i inteligentna technologia sensoréw Optrel®.
Przytbica Orion OSE automatycznie reguluje poziom ostony przed
Swiattem od DIN 9 do 13, w zalezno$ci od mierzonego natezenia
$wiatta emitowanego przez fuk.

Uzytkownik moze precyzyjnie dostraja¢ lub dostosowaé te
automatyczna regulacje do wiasnych indywidualnych potrzeb o +/- 1
poziom ostony przed $wiattem (zacienienia). Dwa rdzne tryby:
catkowicie automatyczna lub tradycyjna reczna regulacja poziomu
ostony przed $wiattem.

Numery referencyjne dla Orion OSE

Nazwa Poprzedni Nowy

numer referencyjny  numer referencyjny

Orion OSE — niebieska btyszczaca 10 125 91
10125 90

1000.251

Orion OSE — czarna matowa 1000.250

I -

WEASCIWOSCI

Poziomy ostony przed swiattem

4/9<13

Ochrona oczu

Maksymalna ochrona przed
promieniowaniem ultrafioletowym
i podczerwonym przy kazdym
ustawieniu ostony przed $wiatfem

Specjalna cecha

2 tryby: automatyczna lub reczna
regulacja ostony przed $wiatfem

Regulacja ostony przed Swiattem

Automatyczna i poza przythicg
w trybie recznym

Regulacja czutosci

Tak

Regulacja kata detekciji

Tryb szlifowania

Czas przetaczania
jasny — ciemny

0,3 ms w temperaturze pokojowej
0.1 ms w 55°C

Opoznienie przetaczenia
ciemny — jasny

Wolne: 0,3-0,6 s
Szybkie: 0,1-0,35s

Zrédto zasilania

Ogniwa stoneczne

Temperatura pracy

0d -10°C do +70°C

Cigzar catkowity

570 g

Wymiary wktadu

90 x 110 x 7 mm

Zalecane uzycie

Wszystkie procesy spawania tukiem
elektrycznym. Nieodpowiedni
do spawania gazowego i laserowego
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1 UNIQUE |

INTELUEENT TECHNDL OO

Miraplus OSE

Niedrogie rozwigzanie dwa w jednym.
Zakres osfony przed $wiattem: 4/10-11.

Optrel® Miraplus OSE to niedroga alternatywa, oferujgca komfort
i trwato$¢. Przefacznik przesuwny w tylnej cze$ci wkiadu daje
uzytkownikowi mozliwo$¢ wyboru poziomu ostony przed $wiattem:
10 lub 11.

WEASCIWOSCI

Zakres osfony przed swiattem

4/10-11

Ochrona oczu

Maksymalna ochrona przed
promieniowaniem ultrafioletowym
i podczerwonym przy kazdym
ustawieniu ostony przed $wiatfem

Specjalna cecha

2 ustawienia ostony przed
Swiattem: 10 lub 11

Regulacja ostony przed swiattem  \Wewnatrz przytbicy
Regulacja czutosci -
Ustawienie kata detekcji 60° lub 120°

Tryb szlifowania

Czas przefaczania
jasny — ciemny

0,4 ms w temperaturze pokojowej
0,1 ms w 55°C

Opoznienie przetaczenia
ciemny — jasny

Brak regulacji
02-03s

Zrédto zasilania

Ogniwa stoneczne

Temperatura pracy

0d -10°C do +70°C

Cigzar catkowity

530¢g

Wymiary wkiadu

90 x 110 x 7 mm

Zalecane uzycie

Standardowe procesy spawalnicze:

spawanie metodami MIG/MAG
i spawanie elektroda

Numery referencyjne dla Miraplus 0SE

\ETAVE]

Miraplus OSE — niebieska

Poprzedni
numer referencyjny

10125 89

Miraplus OSE — czarna matowa 10 125 92

Nowy

numer referencyjny

1003.012
1003.001

-



AKTYWNE PRZYtBICE SPAWALNICZE

" Akcesoria OSE

0Odnos$niki do akcesoriow OSE

\EVAVE]

Poprzedni

numer referencyjny

E] Wkiady ostaniajace przed swiatiem
Satellite 5-13

Orion 9-13

Miraplus 10-11

10073 15
10 125 93
10 073 01

F Maski spawalnicze OSE z paskiem na glowe
i bez wktadu ostaniajacego przed swiattem

OSE 5-13 niebieski

OSE 5-13 zielony

OSE 5-13 srebrny

OSE 5-13 czarny

OSE 9-13 niebieski magic

OSE 9-13 czarny niepokryty

OSE 10-11 niebieski

OSE 10-11 czarny niepokryty

H Przednie szkta ochronne
Zestaw 2 przednich szkiet ochronnych

Zestaw 5 przednich szkief ochronnych

10 084 73
10 084 74
10 084 75
10 084 76
10 125 97
10 125 96
10 125 98
10 125 95

10 084 90
10 073 06

4] Wewnetrzne szkta ochronne (zestaw 5 szkiet)

Przezroczysty

Ciemnozielony

(poziom ochrony : +2,0 ostony)
Jasnozielony

(poziom ochrony: 41,5 ostony)
Niebieski (poziom ochrony: + 1,0 ostona)
H Szkta powigkszajace

1,00 dioptria

1,50 dioptrii

2,00 dioptrie

2,50 dioptrii

Inne akcesoria

[ Regulowany pasek na gtowe wiacznie
z opaska usuwajaca pot

Zestaw 2 opasek usuwajgcych pot, bawetna
Ostona klatki piersiowej

E 0stona glowy i szyi

B Adapter przytbicy ochronnej

10073 05
10 084 79

10 084 78

10 084 77

10 084 44
10 084 45
10 084 46
10 084 47

10 100 45
10 073 04
10 084 43
10 084 88
10 084 70

Nowy

numer referencyjny

5012.242
5012.286
5012.236

5001.085
5001.086
5001.087
5001.088
5001.098
5001.097
5001.094
5001.095

5000.210
5000.212

5000.300
5000.350

5000.400

5000.450

5000.500
5000.600
5000.700
5000.800

5003.250
5004.073
4028.015
4028.016
5011.180
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Helios |

Trzy (3) diody LED rozjasniaja obszar pracy, poprawiajac pole widzenia
nawet przy trudnych warunkach o$wietleniowych.

Zielone diody LED sg optymalizowane do uzycia z filtrem auto-
zaciemnienia (ADF) w zakresie jasno$ci, wysokiej trwato$ci i niskiego

zuzycia energii.

Patentowane i automatyczne odcigcie o$wietlenia punktowego LED

podczas spawania 0szczedza energie.

Baterie akumulatorowe pozwalajg na dziatanie przez okres do dwdch
dni w normalnych warunkach pracy. Baterie mozna natadowac

w czasie krétszym niz dziesie¢ godzin.

Wktad ADF jest zasilany przez ogniwa stoneczne.

WEASCIWOSCI

Poziom ostony przed swiattem

4/9-13

Optrel Helios

Przytbica spawalnicza z wbudowanym o$wietleniem punktowym LED rozja$nia
obszar pracy. Zakres ostony przed $wiatfem: 4/9-13.

: UNIRWE &

INTELULEMT TECHNDL OO

Ochrona oczu

Maksymalna ochrona przed
promieniowaniem ultrafioletowym
i podczerwonym przy kazdym
ustawieniu ostony przed $wiatfem

Specjalna cecha

3 zintegrowane diody LED o$wietlajg
obszar pracy

Regulacja ostony przed swiattem

Poza przythica

Regulacja czutosci

Ustawienie kata detekcji

60° lub 120°

Tryb szlifowania

Czas przetaczania
jasny — ciemny

0,4 ms w temperaturze pokojowej
0,17 ms w 55°C

Czas przetaczenia
ciemny — jasny

Wolne: 0,3-0,6 s
Szybkie: 0,1-0,35s

Zrédto zasilania

Ogniwa stoneczne + baterie
akumulatorowe dla 3 diod LED

Temperatura pracy

0d-10°C do +70°C

Cigzar catkowity

600 g

Wymiary wktadu

90 x 110 x 7 mm

Zalecane uzycie

Wszystkie procesy spawania tukiem
elektrycznym. Nieodpowiedni
do spawania laserowego i gazowego

Numery referencyjne dla Helios

Nazwa Poprzedni

Nowy

numer referencyjny numer referencyjny

Helios — czarny 10125 80
UK: 10 125 82
Odnosniki do akcesoriéw Helios
Nazwa Poprzedni

1000.550
1000.552

Nowy

numer referencyjny numer referencyjny

Wktad ostaniajacy przed $wiattem

(zacieniajacy): Helios 9-13 10 125 83
Maska spawalnicza Black Galaxy

z paskiem na gtowe i bez wkfadu

ostaniajacego przed Swiatfem 10 125 87
Adapter Helios wiacznie 10 125 86
z 3 diodami LED i tadowarka, UK: 10 125 85
bez wktadu ostaniajgcego przed $wiattem

Zestaw 5 przednich szybek ochronnych 10 125 88
Zestaw 5 wewnetrznych szybek

ochronnych (przezroczystych) 10073 05
Regulowany pasek na glowe

wigcznie z opaskg usuwajaca pot 10 100 45

5012.105

5001.096
5002.200
5002.202
5000.221

5000.300

5003.250




e
AKIYWNE PRZYtBICE SPAWALNICZE
- Optrel Solarmatic Comfort (0SC)

0SC

Jako$¢, ktérej mozesz zaufaé. Przytbica optoelektroniczna zasilana przez
ogniwa stoneczne. Zakres ostony przed $wiatiem: 4/9-13.

. -

Numery referencyjne dla 0SC

Nazwa

numer referencyjny

Ponad 10 lat na rynku.
Szwajcarska jako$¢ i precyzja.

Poprzedni Nowy

numer referencyjny

Optrel Solarmatic Comfort (OSC) czarny 10073 00 1000.053
Odnosniki do akcesoriéw 0SC
Nazwa Poprzedni Nowy

numer referencyjny

numer referencyjny

Wkiad ostaniajacy przed swiatiem (zacieniajacy)

Solarmatic 9-13 10073 03 5012.046
Maska spawalnicza z paskiem na glowe
i bez wktadu ostaniajacego przed swiattem
Optrel Solarmatic Comfort czarmny 10 084 72 5001.055 WtASICIWOSICI
Przednie szybki ochronne
Zestaw 10 ramek dla przednich szybek 10 084 49 5000.490 Poziomy ostony przed $wiattem 4/9-13
Zestaw 10 przednich szybek ochronnych 10073 07 5000.105 Ochrona oczu Maksymalna ochrona przed
Wewnetrzne szybki ochronne (zestaw 5 szybek) promieniowaniem ultrafioletowym
i podczerwonym przy kazdym
Przezroczysty 10073 05 5000.300 ustawieniu osfony przed $wiatfem
Clemn02|elony . 10084 79 5000.350 Specjalna cecha Wybdr ostony przed $wiatiem
(poziom ochrony: zacienienie +2,0) (zacienienia) w zakresie 9-13
Jasnpzielony L 10084 78 5000.400 Regulacja ostony przed swiatiem Poza przythica
(poziom ochrony: zacienienie +1,5)
Regulacj fosci -
Niebieski (poziom ochrony: zacienienie +1,0) 10 084 77 5000.450 SRR O
N . Ustawienie kata detekcji 60° lub 120°
Szkta powigkszajace
Tryb szlifowania -

1,00 dioptria 10 084 44 5000.500 e

L Czas przetaczania 0,4 ms w temperaturze pokojowej
1,50 dioptrii 10 084 45 5000.600 jasny — ciemny 0.1 ms w 55°C
2,00 leptrIE 10 084 46 5000.700 Czas przelqczenia Wolne: 0’3 _ 0,6 s
2,50 dioptrii 10 084 47 5000.800 ciemny — jasny Szybkie: 0,1-0,35 s
Inne akcesoria Zrédto zasilania Ogniwa stoneczne
Regulowany pasek na glowe wiacznie Temperatura pracy 0d -10°C do +70°C
z opaska usuwajacg pot 10 100 45 5003.250 Cigzar catkowity 490 g
Zestaw 2 opasek usuwajacych pot, bawetna 10 073 04 5004.073 Wymiary wkiadu 90 x 110 x 7 mm
Ostona Klatki piersiowej 10 084 43 4028.015 Zalecane uzycie Wszystkie procesy spawania
Ostona gowy i szyi 10084 88 4028.016 fukiem elektrycznym.

. ) Nieodpowiedni do spawania

Adapter przytbicy ochronnej 10 084 70 5011.180

laserowego i gazowego




Reflex Lite

Przytbica optoelektroniczna zasilana przez

optre/ ¢

Reflex Lite / Reflex Sirius [

Numery referencyjne dla Reflex

ogniwa sfoneczne. Poziomy ostony przed

$wiattem: 3/10 i 4/11
dodatkowego filtra koloru.

poprzez uzycie Nazwa

Reflex Lite

Numery referencyjne dla Reflex

Reflex Sirius 3/11

Lite

Nowy
numer referencyjny

38 011 06

Sirius

108 x 50,8 x 5,3 mm 110 x 90 x 5,3 mm

Nowy Nowy

nr referencyjny

nr referencyjny

10 114 62 10114 60

Akcesoria dla Reflex Lite i Reflex Sirius

Reflex Sirius

Niedroga alternatywa z zasilaniem

z akumulatora. Poziom
przed $wiattem: 3/11.

ostony
Wkiad ostaniajacy przed $wiattem
Reflex Lite

Wkiad ostaniajacy przed $wiattem
Reflex Sirius 3/11

Maska spawalnicza bez paska na gfowe
i bez wkfadu ostaniajacego przed $wiattem

Pasek na gtowe — komfort

Przednie i wewnetrzne szybki ochronne
(opakowanie 10 szt.)

Opakowanie 5 szt. — czarna osfona
dla Reflex Helmet

WEASCIWOSCI

Poziom ostony przed swiattem

Reflex Lite

3-10 lub 4-11

108 x 50,8 x 5,3 mm

110 x 90 x 5,3 mm

Poprzedni Nowy Poprzedni Nowy

nr referencyjny  nr referencyjny  nr referencyjny  nr referencyjny
3811116

10111 1 5012.511 1011112 5012.501

3801149 38 700 02

38 004 52 38 004 52

38011 62 38 002 61

39010 08 39 000 66

Reflex Sirius

3/11

Specjalna cecha

\Wprowadzenie dodatkowego
filtra w celu uzyskania zacienienia 11

1 pojedyncze zacienienie: 11
Zawsze wigczony, nie trzeba instalowac
przefacznikéw lub przycisku uruchamiajacego

Regulacja ostony przed swiattem

Regulacija czutosci

Regulacja kata detekcji

Tryb szlifowania

Czas przefaczania

0,5 ms w temperaturze pokojowej

0,7 ms w temperaturze pokojowej

jasny — ciemny 0,2 ms w 55°C 0,4 ms w 55°C

Czas przefaczenia Brak regulacji Brak regulacji

ciemny — jasny 02-03s 02-03s

Zrédto zasilania Ogniwa stoneczne 2 baterie. Okres trwatosci: okoto 1 roku
Ciezar catkowity 410 g 390g/420 g

Wymiary wkiadu 108 x 50,8 x 5,3 mm 108 x 50,8 x 5,3 mm lub 110 x 90 x 5,3 mm

Zalecane uzycie

Standardowe procesy spawalnicze
(spawanie metodami MIG/MAG i spawanie elektroda).
Nieodpowiedni do spawania laserowego i gazowego

Spawanie metodami MIG/MAG
i spawanie elektroda. Nieodpowiedni do spawania
metoda TIG, spawania laserowego i gazowego




PASYWNE PRZYtBICE SPAWALNICZE

I Tworzywo termoplastyczne wzmocnione

* Kompozyt o wysokiej wytrzymatosci charakteryzujacy sig doskonata odpornoscia zarowno na latajace czastki, jak i wysoka temperaturg
* Bardzo niska waga

Reflex Reflex Flip-up

Przytbica spawalnicza Przytbica spawalnicza
zasadniczo wyposazona z podnoszong szybka

w przednig szybke ochronng zasadniczo wyposazona

oraz filtr spawalniczy w 2 przednie szybki ochronne
z osfong przed $wiatfem 11. oraz filtr spawalniczy

z ostong przed $wiattem 11.

Odnosniki do przytbic Reflex i Reflex Flip-up

Nazwa Waga Numer referencyjny

artykutu
Reflex 105 x 50 mm / 108 x 51 mm 365 g 38 900 01
Reflex 110 x 90 mm 360 g 38 900 03
Reflex Flip-up 105 x 50 mm / 108 x 51 mm 390 ¢ 38 900 04
Reflex Flip-up 110 x 90 mm 390 g 38 900 05

- Poliester

* Zalecany do proceséw wysokotemperaturowych * Samogaszenie

* Dobra wytrzymatos¢ na latajace czastki * Wiasciwy do intensywnego uzycia
Super Robur
Super Aiglon Tetras Flip-up Super Robur

Osfona spawalnicza przytrzymywana Przytbica spawalnicza z podnoszong szybka Przytbica spawalnicza zasadniczo

w rece. Zasadniczo wyposazona zasadniczo wyposazona w 2 przednie wyposazona w przednig szybke ochronng
w przednig szybke ochronng oraz filtr szybki ochronne oraz filtr spawalniczy oraz filtr spawalniczy z ostong przed
spawalniczy z ostong przed $wiattem 11. z ostong przed $wiattem 11. Swiattem 11.

—




=
BEAUVERGER

Poliester [l

Odnosniki do przytbic Super Aiglon — Super Robur — Super Robur Tetras Flip-up

Nazwa Waga Numer referencyjny

artykutu
Super Aiglon 105 x 50 mm /108 x 51 mm 500 g 30 370 00
Super Aiglon 110 x 90 mm 500 ¢ 38000 14
Super Robur 105 x 50 mm /108 x 51 mm 5109 38 002 27
Super Robur 110 x 90 mm 510g 38 900 08
Super Robur Tetras Flip-up 105 x 50 mm /108 x 51 mm 660 g 38 900 09

Fibra ||

* Niska waga
* Dobra wytrzymatos¢ na latajace czastki

Aiglon Robur Robur Tetras Flip-up

Osfona spawalnicza przytrzymywana Przytbica spawalnicza zasadniczo Przythica spawalnicza z podnoszong

w rece. Zasadniczo wyposazona wyposazona w przednig szybke ochronng szybka. Zasadniczo wyposazona w 2

w przednig szybke ochronng oraz filtr oraz filtr spawalniczy z ostong przed przednie szybki ochronne oraz filtr
spawalniczy z ostong przed $wiattem 11. $wiattem 11. spawalniczy z ostong przed $wiattem 11.

Odnosniki do przytbic Aiglon — Robur — Robur Tetras Flip-up

\EVAVE] Waga Numer referencyjny

artykutu
Aiglon 105 x 50 mm /108 x 51 mm 350 ¢ 30 350 00
Robur 105 x 50 mm / 108 x 51 mm 410g 38 001 04
Robur 110 x 90 mm 410g 38 900 16
Robur Tetras Flip-up 105 x 50 mm /108 x 51 mm 460 g 38 050 19




____________________________________
PASYWNE PRZYtBICE SPAWALNICZE

I Akcesoria do linii pasywnej

MODERNIZACJA LINII PASYWNEJ
Nova

Odnosniki do akcesoridw linii pasywnej

Nazwa Numer referencyjny
artykutu
Wktady aktywne Poprzedni Nowy
Nova 3/10 lub 4/11, 108 x 51 mm 10 084 83 5012.202
Sirius 3/11, 108 x 50,8 x 5,3 mm 1011111 5012.511
Sirius 3/11, 110 x 90 x 5,3 mm 1011112 5012.501
Odporne na zarysowania szybki ochronne Thermodur
105 x 50 mm (w opakowaniu 200 sztuk) 30 000 22
108 x 51 mm (w opakowaniu 200 sztuk) 38 002 80
Sirius 110 x 90 mm (w opakowaniu 100 sztuk) 38 002 61
Pasywny filtr spawalniczy 105 x 50 mm (w opakowaniu 100 sztuk)
Poziom zaciemnienia 8 30000 08
Poziom zaciemnienia 9 30 000 09
Poziom zaciemnienia 10 30000 10
Poziom zaciemnienia 11 30000 11
Poziom zaciemnienia 12 30000 12
Poziom zaciemnienia 13 30000 13
Paski na gtowe
Zestaw 10 paskéw Beauverger 30213 00
Zestaw 10 paskow Beauverger ekstrakomfort 38 004 52
Pasywny filtr spawalniczy 110 x 90 mm (w opakowaniu 25 sztuk)
Poziom zaciemnienia 8 38 002 48
Poziom zaciemnienia 9 38 002 49
Poziom zaciemnienia 10 38 002 50
Poziom zaciemnienia 11 38 002 51
Poziom zaciemnienia 12 38 002 52
Poziom zaciemnienia 13 38002 53

Thermodur

Proces produkcji Thermoduru oraz wysoka jako$¢ zastosowanych surowcow
daje materiafowi doskonate wiasciwos$ci w zakresie odpornoéci na zarysowania
i Scieranie, czynigc go bardziej trwatym i oszczedniejszym. Thermodur jest
réwniez znacznie lzejszy od szkfa mineralnego.




SYSTEMY OCzZYSZCZAJACE POWIETRZE
B Zephyr Satellite OSE

Optrel Satellite OSE w potaczeniu z respiratorem oczyszczajacym powietrze zasilanym przez Zephyr (Fernez firmy

Willson) oferuje optymalng ochrong:

Satellite OSE zapewnia doskonate zabezpieczenie oczu i twarzy (patrz strona 6).

Idealna ochrona ukiadu oddechowego dzieki systemowi oczyszczania powietrza zasilanemu przez Zephyr:

» Optymalna ochrona dla spawacza przed dymem, gazami i czastkami emitowanymi w trakcie proceséw spawalniczych, bez wzgledu na rodzaj zastosowania.

* Sposob dziatania: Dmuchawa zasilana przez baterig akumulatorowa oczyszcza powietrze przez filtry lub pochtaniacze oraz wprowadza do przythicy ochronnej
$wieze powietrze. Respirator jest podtrzymywany przez komfortowy, niepalny pas w talii, mocowany przypinang petla. Respirator jest zasilany przez
dziatajaca 8 godzin baterig akumulatorowa. Dla lepszego dopasowania i zapewnienia wigkszego komfortu oraz idealnej szczelnosci, uszczelnienie przy twarzy
jest wykonane z dzianiny Protex™ , migkkiego i niepalnego materiatu.

* Podwajny alarm (wzrokowy i dzwigkowy) wskazuje poziom niskiego przeptywu, ktéry moze by¢ zwigzany m.in. z procesem zatykania sig przewoddw.

* Zephyr posiada certyfikat TH3 zgodnie z norma EN 12941:1998. Jest to jedyne urzadzenie typu PAPR na skale globalna, ktére oferuje tak unikalny poziom
ochrony potaczony z OSE.

* Zephyr umozliwia:

— ochrone przed czastkami za pomoca filtrow P3,

— wysoki poziom potaczonej ochrony przed latajgcymi czastkami i gazem, stosownie do potrzeb.

Nazwa Numer referencyjny
artykutu
Kompletny zestaw spawalniczy Zephyr Satellite OSE dostarczany jest w torbie transportowej i zawiera: 17 930 19

* (4/5-9/9-13) przytbice Satellite OSE z przewodem powietrznym i komfortowym uszczelnieniem przy twarzy wykonanym z dzianiny (RD40)

« zabezpieczone przewody rurowe (niepalny rekaw) (RD40- RD40)

* respirator oczyszczajacy powietrze zasilany przez Zephyr, z dwoma filtrami i wygodnym pasem oraz dofaczong jedng 8-godzinng baterig
(akumulator nalezy nafadowac przed uzyciem)

* szybka fadowarke (5 godzin tadowania na 8 godzin pracy) ze zlaczem tadowania bezposredniego do modutu Zephyr lub samej baterii

e dwa filtry P3

* przeptywomierz do sprawdzenia modufu przed uzyciem

Potaczony filtr gazu i czastek 17 830 40
A2 B2 P3 - A3 B3 P TM3 TM2 / A2 B2 P TH2

Potaczony filtr gazu i czastek 17 830 10
A2 P3 - A3 P TM3 TM2 / A2 P TH2

Filtr czastek 17 860 00
P3-TM3/TM2 P /TH 2P

Potaczony filtr gazu i czastek 17 830 00

A2 B2 E2 K1 P3 A3 B3 E3 K2 P TM3 TM2 / A2 B2 E2 K1 P TH2




DODATKOWA OCHRONA
I @EE Ochrona oczu i twarzy S e oo s

\EFANTE Numer referencyjny
artykutu

Okulary Pulsafe XC XCIR 1.7 10 128 77
XCIR 3 10110 21

XC IR 4 10 129 01

XCIR5 10110 20

XCIR 6 10 129 02

Pulsafe gogle Noris Noris IR 5 10 021 56

Pulsafe gogle silikonowe Flex Seal
Flex Seal IR 3 10113 83
Flex Seal IR 5 10 113 84

" Bilsom  Ochrona stuchu

Nazwa Numer referencyjny
artykutu

Bilsom nauszniki nakarkowe 10119 94

Leightning LIN (SNR 29 - H 31 - M 27 - L.21)

" wWiLSON  Ochrona drég oddechowych

\\EVATTE:] Numer referencyjny
artykutu

Willson 5251 FFP2 jednorazowa p6tmaska
rozmiar M/L (5 sztuk w opakowaniu) 10 055 95
Willson 5251 FFP2 jednorazowa pétmaska
rozmiar XL (5 sztuk w opakowaniu) 10 051 22

" EPeyectFit  Ochrona dioni

\EFANTE: Numer referencyjny
artykutu

Perfect Fit Welder HR (do spawania) 20 540 44
Ochronna rekawica chronigca przed wysoka temperaturg

- iy smcou Obuwie robocze

Nazwa Numer referencyjny
artykutu
Trzewiki dla spawaczy 62 134 03

.
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ZALECANE UZYCIE optre/ ¢
- AKTYWNE PRZYtBICE SPAWALNICZE

Zakres natezenia Fggl ¢ S4g8 15 130 40 | 60| 70 (100 125 (150 | 175 |200 225 [250 300 | 350 400 | 450 500 | 60O

pradu
8 9 10 1 12 13 14
Satellite
Elektroda Orion / Helios / 0SC
8 9 10 1 12 13
Satellite
MAG Orion / Helios / 0SC
8 9 10 1 12 13
TIG Satellite
Orion / Helios / 0SC
9 10 1 12 13 14
Satellite
MIG - Orion / Helios / 0SC
metale cigzkie
10 1 12 13 14
Satellite
MIG - metale Orion / Helios / 0SC
lekkie, nierdzewne, Al
9 0 1 12 13
Cigcie plazmowe Satellite
. 4 5 6 17 8 9 10 1 12
Spawanie Satellite

mikroplazmowe Orion / Helios / 0SC

Zakres natgzenia

pradu 15 6 10 15 £330 40 (60 70 F100° 125 (1150 175 [200° 225 F250° 300 350" 400 450 500 600

Zalecane numery ostony od $wiatta sg podawane tylko w celach informacyjnych i sg zgodne z normag EN 169:2002.
Indywidualna percepcja moze wymagac réznych ustawien nr ostony +/- 1.
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